Guia Rapida para la Programación del Variador de Frecuencia   ERIK 8001:

FUNCIONES BASICAS A DEFINIR:
1- VELOCIDAD MAXIMA y MINIMA QUE ADMITE EL MOTOR 
Para ello con las flechas arriba-abajo busque  Cd09  pulse la tecla  MON  , LUEGO con las flechas arriba-abajo elija el mayor valor , presione ENT, ya quedo prefijada la velocidad maxima para el sistema mecanico.
REPITA EL PROCESO PARA FIJAR LA VELOCIDAD MINIMA CON  Cd08 
Si desea valores superiores a 60hz entonces:

 NOTA 1:  busque con las flechas arriba-abajo  Cd24  pulse la tecla  MON  , LUEGO con las flechas arriba-abajo elija “YES” , presione ENT, ya quedo habilitado el acseso a los parametros 25 al 44, para anular este acseso elija “no”
Luego Busque El Cd29  pulse la tecla  MON  , con las flechas arriba-abajo elija el valor MAXIMO ADMISIBLE, presione ENT, ya quedo prefijada la velocidad maxima TOTAL para el sistema mecanico. vuelva al item 1 y elija valores de frecuencia superiores a 60hz
2- TIEMPO DE ACELERACION
Para ello las flechas arriba-abajo busque  Cd06  pulse la tecla MON , con las flechas elija el tiempo deseado, presione ENT, ya quedo prefijada la RAMPA DE ACELERACION.

3- TIEMPO DE DESACELERACION

Para ello las flechas arriba-abajo busque  Cd07  pulse la tecla MON , con las flechas elija el tiempo deseado, presione ENT,  ya quedo prefijada la RAMPA DE FRENADO.

FUNCIONES DE MARCHA Y PARADA
4- ELIJA el modo de MARCHA y PARADA  INTERNA ó EXTERNA

Puede arrancar y parar desde el teclado o mediante un rele externo, botonera o swicht, de fabrica se presenta en la opcion teclado.

Mueva el miniswitch “RUN” de int a ext y comandara DESDE LLAVE EXTERNA
LA SEÑAL EXTERNA CORRESPONDERÁ AL SIGUIENTE CABLEADO:
11: BORNE COMUN, 6: SEÑAL DE MARCHA, 7: SEÑAL DE CONTRAMARCHA

10: PULSO DE RESET EN CASO DE PARADA POR FALLA

+
5- CAMBIE LA VELOCIDAD con un  POTENCIOMETRO EXTERNO

Cuando se trata de comandar la velocidad en maquinas donde se realizan cambios permanentes, por ejemplo en una fresa, agujereadora, roscadora, cortadora, torno, etc:

Mueva el miniswitch “F REF” de int a ext y comandara DESDE POTENCIOMETRO EXTERNO
LA SEÑAL EXTERNA SE REGIRÁ SEGÚN EL SIGUIENTE CABLEADO DE LA BORNERA:
1: principio del pote de 10k, 2: PUNTO MEDIO, 5: FINAL DEL POTENCIOMETRO

FUNCIONES  DE  TORQUE  Y  FRENO
Estas funciones podrian producir sobretemperatura en los motores, inclusive el variador puede indicar sobrecarga en los valores extremos
6- CORRECION RAPIADA O LENTA DE LA VELOCIDAD (OPCIONAL)

Para ello con las flechas arriba-abajo busque  Cd10  pulse la tecla MON , con las flechas elija el sistema deseado (0=GRAN MASA INERCIAL, 100=RAPIDOS AJUSTES), presione ENT,  ya quedo prefijada la OPCION DE CORRECION AUTOMATICA DE VELOCIDAD.

7- MODOS DE ARRANQUE  y uso en  BAJA  VELOCIDAD AJUSTE DEL TORQUE 

Cuando se requiere de diferentes torques para arranque suave y/o roscar con macho  (tipo ventilador) o arrastar elevadores con carga DESDE VELOCIDADES MINIMAS MUY BAJAS ó CERO.

Para ello las flechas arriba-abajo busque  Cd15  pulse la tecla MON , con las flechas elija el % deseado (0=nulo, 100=maximo torque), presione ENT,  ya quedo prefijada la OPTIMIZACION DE TORQUE A BAJA VELOCIDAD

8- FRENADO Y BLOQUEO CON CORRIENTE CONTINUA 

Cuando se busca BLOQUEAR EL MOTOR DURANTE EL FRENADO Y/O DESPUES DE HABER PARADO.

Para ello las flechas arriba-abajo busque  Cd13  pulse la tecla MON , con las flechas elija el % deseado, presione ENT,  ya quedo prefijada la inyeccion de C. C. para frenar,
 busque  Cd14  pulse la tecla MON , con las flechas elija el tiempo en segundos deseado, presione ENT,  ya quedo prefijado el bloqueo posterior a la parada
VISUALIZACION DEL DISPLAY

El display puede presentar diferente informacion durante la marcha o la parada.
MOTOR PARADO: 
PULSANDO MON VERÁ LA FUNCIONES O VERA EN ESPERA
MOTOR EN MARCHA:

PULSANDO MON VISUALIZARÁ LA FUNCIONES O TAMBIEN:

LA FRECUENCIA ELEGIDA “ejemplo 79.85”

LA CORRIENTE DEL VARIADOR A MOTOR  “ej A05.5”

LA TENSION DEL VARIADOR AL MOTOR  “ej U192”

ALARMAS Y PARADAS POR FALLAS:

OLF, OSF, ObF, etc se hallan en la pag 41 del manual con su descripcion y solucion.

VOLVER A LOS VALORES DE FABRICA:

LA FUNCION  “Cd43” DETERMINA “YES”= VOLVER A LOS VALORES DE ORIGEN. Vea nota 1
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